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Sondes à Résistance
Version Antidéflagrante Exd

 Plage de mesure: -80 ...+600 °C

 Sonde Pt100 classe A et classe B

 Sortie: résistance ou analogue 4-20 mA

  Doigts de gant jusqu'à env. 1000, 3000 et 5000 mm   
(selon les modèles)

   Option: transmetteur en tête avec protocole HART® ou  
PROfiBuS®/ fieldbus, afficheur

 Protection antidéflagrante Exd pour applications ATEX

Des sociétés KOBOLD se trouvent dans les pays suivants:

ALLEMAGNE, ARGENTINE, AUSTRALIE, AUTRICHE, BELGIQUE, BULGARIE, CANADA, CHILI, 
CHINE, COLUMBIA, EGYPTE, ESPAGNE, ETATS-UNIS, FRANCE, HONGRIE, INDE, INDONESIE, 
ITALIE, MALAYSIE, MEXIQUE, PAYS-BAS, PEROU, POLOGNE, RéPUBLIQUE DE CORéE, 
RéPUBLIQUE TCHEQUE, ROUMANIE, ROYAUME-UNI, SINGAPOUR, SUISSE, TAIWAN, 
THAILANDE, TUNISIE, TURQUIE, VIET NAM
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Sous réserve d‘erreurs et de changements techniques

Sondes à Résistance Modèle TWL Exd

Applications
Les sondes à résistance avec raccord à visser, à bride ou 
à souder sont utilisées pour la mesure de température des 
milieux liquides, solides et gazeux. Leur design robuste  
garantissant une bonne étanchéïté facilite la sélection de ces 
sondes.

Les champs d’application se situent principalement dans 
les secteurs de la climatisation et du refroidissement, du  
chauffage, des fours ainsi que de la construction mécanique 
et de machines, et plus généralement dans l’industrie.

Pour toutes les applications en zones à risque, les  
instruments sont fournis avec une protection antidéflagrante 
Exd.

Spécifications techniques 
Principe de mesure: sonde à résistance
Plage de mesure: -30 ... +550 °C ou 
 -80 ... +600  °C   
 (autres sur demande)
Capteur: capteur Pt100 simple ou double  
 (1 x  Pt100 ou 2 x Pt100)
Précision: classe A ou B 
 (autres sur demande)
Température ambiante: -40 … +150 °C  
 avec bornier céramique 
 (sans transmetteur) 
 -40 … +85 °C (avec transmetteur)  
 -20 … +70 °C (avec affichage LCD) 
 -20 … +80 °C (avec affichage à  LED)
Pression de service:   maxi 250 bar  

(selon le doigt de gant) 
TWL-1: dépressurisé 
TWL-3 et capteurs sans doigt de 
gant: pression atmosphérique

Tête de raccordement: forme XD avec chaînette 
 (pas de chaine avec l’option  
 indication)
Presse-étoupe: M 20 x 1,5 en standard  
 (autres sur demande) 

Matériaux:
- Sonde:  acier inoxydable 1.4404 
- Doigt de gant:  acier inoxydable 1.4404  
 (autres sur demande) 
- Tube d’extension:  acier inoxydable 1.4404
- Tête de raccordement: aluminium, peint
- Bornier: céramique (sans transmetteur)

Raccord process: 
- Filetage:  G ½ mâle, G ¾ mâle, G1 mâle,  
 ½" NPT, ¾" NPT, 1" NPT
- Bride DIN: DN 15, 20, 25, 32, 40, 50
- Bride ANSI: ½", ¾", 1", 1 ½", 2"
- Soudé: ¾", 1", 1 ¼"
Capteur:  2-, 3- ou 4-fils
Sortie: valeur de résistance

Description

Les sondes à résistance KOBOLD comprennent un raccord 
process en acier inoxydable à visser, à bride ou à souder,  
une tête en aluminium moulé et un élément de mesure  
amovible. L’élément de mesure peut être remplacé sans purger 
l'installation, puisque le doigt de gant reste sur l’installation et 
garantit l’étanchéité. Les instruments sont livrés en standard en 
version antidéflagrante Exd, permettant leur utilisation dans les 
zones dangereuses concernées. 

Le capteur de température est du type pt100 (selon la norme 
IEC 751), classe A ou B. En fonction de la demande du client, le 
capteur de température peut être raccordé en 2, 3 ou 4 fils. 

Les sondes à résistance peuvent être simples ou duplex, à 
l’exception du modèle en 4 fils qui n’est disponible qu’en sonde 
simple, en raison des exigences d’encombrement.

En option, les sondes à résistance peuvent être équipées 
d’un transmetteur en tête. Il est possible de choisir entre  
un transmetteur avec un signal standard 4-20 mA et un  
transmetteur utilisant le protocole HART® ou encore  
PROFIBUS®/Fieldbus®.

En plus des sondes à résistance conformes à la norme DIN, 
il existe des versions personnalisées en termes de longueur 
d'immersion, de tête de raccordement, de matériaux, de  
raccord process ou de classes de précision livrables sur  
demande.

Transmetteur en tête

Les sondes à résistance équipées d’un transmetteur en tête 
sont utilisées chaque fois qu'un signal de mesure doit être 
transmis sur une longue distance sans perturbation.

Le transmetteur en tête, encapsulé dans de la résine époxy 
se trouve dans la tête de connexion et délivre un signal de 
sortie 4-20 mA linéairement proportionnel à la température. 
Le transmetteur en tête est disponible avec les systèmes de 
communication normalisés, comme le protocole HART® ou 
PROFIBUS®/Fieldbus®.
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Sous réserve d‘erreurs et de changements techniques

Sondes à Résistance Modèle TWL Exd

Spécifications techniques (suite)
Protection:  tête de raccordement IP 54…68 
 selon presse-étoupe et joints 
 sonde IP 68
Certification ATEX:  II 2 GD Ex d IIC T6

Transmetteur en tête:
- Sortie:  sortie analogique 4-20 mA
- Communication:  Protocole HART®,  
  PROFIBUS®/ Fieldbus
- Etendue de mesure  
 mini:  transmetteur standard 25 K 
  transmetteur avec HART® 10 K 
  transmetteur avec PROFIBUS®/ 
  Fieldbus 5 K
- Alimentation: 8 - 35 VCC standard 
  transmetteur et  

Modèle Spécifications de la sonde

Type Type de capteur/ 
classe de capteur

Câblage de 

capteur

Tête de connexion / 
transmetteur

Raccordement  
process

TWL-

0 = sans 0 =  sans 0 = sans 0 = sans (pour TWL-0/3)

N 2) = ½" NPT mâle

G = G ½ mâle

X = spécial

1 = standard

2 =  avec  
raccord union

1 =   1 x Pt100, classe B 
(-30…+550 °C)

2 =  2 x Pt100, classe B 
(-30…+550 °C)

3 =  1 x Pt100, classe B 
(-80…+600 °C)

4 =  2 x Pt100, classe B 
(-80…+600 °C)

5 =  1 x Pt100, classe A 
(-30…+550 °C)

6 =   2 x Pt100, classe A 
(-30…+550 °C)

7 =  1 x Pt100, classe A 
(-80…+600 °C)

8 =   2 x Pt100, classe A 
(-80…+600 °C)

X = spécial

2 = 2 fils

3 = 3 fils

4 1) = 4 fils

L6) =  ATEX Exd /  
sans transmetteur

A7)8) =  ATEX Exd / transmetteur 
2 fils programmable  
(modèle: 5333D)

B7)8) =  ATEX Exd/transmetteur 
2 fils programmable 
avec protocole HART® 

(modèle: 5337D)

C6)7) =  ATEX Exd /  
transmetteur avec  
PROFIBUS® / Fieldbus® 

(modèle: 5350A)

X  =  spécial  
  (à spécifier en clair)

pour les options A, B, C choisir 
le câblage de capteur "3"

3 = élément de  
  mesure

0 = sans

1) 4 fils seulement pour 1 capteur 
2) Choisir "N" pour TWL-2
6)  Affichage uniquement pour 4 ... 20 mA ou transmetteur Hart® (transmetteur code A ou B).
7) Se il vous plaît spécifier en toutes lettres la plage de mesure
8) Kit de programmation séparé nécessaire

Codes de commande (Exemple: TWL-1 1 2 L N D N 5 C A 1)

  transmetteur avec HART® 
  9 - 32 VCC pour transmetteur avec  
  PROFIBUS®/ Fieldbus

Affichage: 
- Type:  LCD ou LED à 4 chiffres
- Alimentation:  boucle de courant
- Chute de tension:  LCD maxi 2.5 V 
 LED 3,3 V à 4 mA  
  3,7 V à 20 mA



4 www.kobold.com 1/
03

-2
01

7

Sous réserve d‘erreurs et de changements techniques

Sondes à Résistance Modèle TWL Exd

Spécifications du doigt de gant Longueur  
(sonde, doigt de gant,  

insert de mesure) 4)  

(voir les schémas)

Options

Doigt de gant Raccord 
process

Taille de raccord Pression nominale  
(raccord process)

0 =  sans 

B =  cylindrique,  
  soudé

G = cylindrique,  
  foré avec 
  rétreint

D =  conique foré

X =  spécial

0 = sans  
(pour TWL-3)

0 = sans  
(pour TWL-3)

0 = sans  
(pour TWL-3)

uniquement pour TWL-0  
(doigt de gant uniquement)
0 = sans rallonge pour  
  calorifuge "T"
1 = avec rallonge pour  
  calorifuge "T"

sonde avec doigt de gant 
(uniquement pour TWL-1/ TWL-2)
A = avec extension standard   
  "HL"/ sans rallonge pour   
  calorifuge "T"
B = avec extension standard "HL"  
  avec rallonge pour  
  calorifuge "T"
C 5) =  sans extension "HL"/  

avec rallonge pour  
 calorifuge "T"

D 5) =  sans extension "HL"/  
sans rallonge pour  
 calorifuge "T"

E =  avec longueur d’extension 
spéciale "HL"/ avec rallonge 
pour calorifuge "T"

F = avec longueur d’extension 
  spéciale "HL"/ sans rallonge  
  pour calorifuge "T"

sonde sans doigt de gant 
(uniquement pour TWL-1/ TWL-2)
G = avec extension standard 
  longueur "HL"
H =  avec extension spéciale  

longueur "HL"
J = sans extension "HL"
X = spécial  
  (à spécifier en texte clair)
M =   élément de mesure  

(uniquement pour TWL-3, 
  spécifier la longueur "ML")

0 = sans

16) = avec  
  affichage  
  LCD   
 

26) = avec 
  affichage  
  LED

Y =    spécial (à 
spécifier 
en texte 
clair)

G =  Filetage G

N =   Filetage NPT

4 =  ½" (pas pour 
doigt de gant D)

5 =  ¾"
6 =  1"
X = spécial

A =  PN 25 (unique-
ment pour doigt 
de gant B)

B =  PN 100 
(uniquement 
pour doigt de 
gant G)

C =  PN 250  
(uniquement 
pour doigt de 
gant D)

S3) =  soudé

5 =  ¾", uniquement 
pour doigt de 
gant G

6 =  1"
7 =  1 ¼", unique-

ment pour doigt 
de gant D

X = spécial

B =  PN 100 (uni-
quement pour 
doigt de gant 
G)

C =  PN 250 
(uniquement 
pour doigt de 
gant D)

F =  Bride DIN

4 =  DN 15 (pas pour 
doigt de gant 
G/D)

5 =  DN 20
6 =  DN 25
7 =  DN 32
8 =  DN 40
9 =  DN 50
X = spécial

1 =  PN 6
2 =  PN 16
3 =  PN 40
4 =  PN 100  

(pas  
DN 15)

X =  spécial

A =  Bride ANSI

4 =  ½" (pas pour 
doigt de gant 
G/D

5 =  ¾"
6 =  1"
8 =  1 ½"
9 =  2"
X = spécial

5 =  150 lbs
6 =  300 lbs
7 =  600 lbs  

(pas ½")
8 =  900 lbs  

(pas ½")
9 =  1500 lbs  

(pas ½")
X =  spécial

Codes de commande (suite) 

3) Ne convient pas pour le doigt de gant de type B
4)  Les Longueurs d'immersion "U" et diamètre de perçage "i" (pour commande d'un doigt de gant seulement) ou "EL" (commande sans doigt de gant), la 

longueur d’extension "HL" (lorsque différent du modèle standard, pour TWL-1 = 130 mm, pour TWL-2 standard = 150 mm), la hauteur de la rallonge pour 
calorifuge "T" (si commandé) et la longueur d'insert de mesure "ML" (lors de la commande du modèle TWL-3) doivent être spécifiées en texte clair au moment 
de la commande.  
 Veuillez vérifier très précisément les longueurs dans la commande afin d'assurer une parfaite adéquation de la sonde et du doigt de gant.

5)  Ne convient pas pourTWL-2
6) Affichage uniquement pour 4 ... 20 mA ou transmetteur Hart® (transmetteur code A ou B).

 Attention: La pression nominale pour TWL-3 et les capteurs sans doigt de gant est la pression atmosphérique. 
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Sous réserve d‘erreurs et de changements techniques

Sondes à Résistance Modèle TWL Exd

Dimensions de la sonde de température TWL-1 
sans doigt de gant*

HL = longueur d’extension 
  standard 130 mm pour TWL-1 
  standard 150 mm pour TWL-2
EL = longueur d'immersion
EL =  U+H -7 mm pour doigt de gant type B 

U+H - 8 mm pour doigt de gant type G/D

Modèle Type Type de capteur/ 
classe de capteur

Câblage de  
capteur

Tête de raccordement/ 
Transmetteur

Raccordement de procédé de 
la sonde de température1)

TWL- 0 = sans 0 = sans 0 = sans 0 = sans
N 1) = ½" NPT mâle
G = G ½ mâle
X = spécial

Spécifications du doigt de gant Longueur d'immersion 
et longueur de rallonge 

pour calorifuge 1)

Option
Doigt de gant Raccord process Taille de raccord Pression nominale 

(raccord process)

Veuillez utiliser les codes de spécification en accord avec le tableau  
de commande précisé en page 4

0 =  sans extension 
calorifugée "T"

1 = avec extension   
  calorifugée "T"

0 = sans
Y = option selon les  
  spécifications

Codes de commande du doigt de gant uniquement (exemple: TWL-0 0 0 0 N B G 4 0 0 0)

Codes de commande du doigt de gant uniquement (suite) 

1)  La longueur d'immersion "U", le diamètre de perçage "i" et la longueur de rallonge pour calorifuge "T" doivent être spécifiées par écrit.  
Veuillez vérifier très précisément les longueurs afin d'assurer une parfaite adéquation de la sonde et du doigt de gant.

Dimensions de la sonde de température TWL-2 
sans doigt de gant*

1) Choisir "N" pour la version à "raccord-union" 

U = longueur d'immersion du doigt de gant  
  (voir schémas des doigts de gant)
H = longueur, voir le doigt de gant
LN = longueur vissée à la main 
  (env. 8,1 mm à ½" NPT) 

(E
xt

en
si

on
)

(E
xt

en
si

on
)

* Pour les applications ATEX, un doigt de gant adapté est nécessaire
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Sous réserve d‘erreurs et de changements techniques

Sondes à Résistance Modèle TWL Exd

Dimensions du doigt de gant »B«

Doigt de gant cylindrique, soudé,  
avec raccord filetage Gaz (maxi PN 25 à 20 °C)

Raccord 
process

Longueur 
totale maxi

AF F i d H L Q

Filetage G 5000 mm

27 G ½ B
10 12

36 14 26
12 14

36 G ¾ B
10 12

38 16 31,7
12 14

41 G 1 B
10 12

40 18 39
12 14

Dimensions de l'élément de mesure TWL-3 Dimensions de la tête de raccordement  
avec affichage

Rallonge pour calorifuge »T«

HL = longueur d’extension
EL = longueur d'immersion 
ML =  longueur de l'élément  

de mesure
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Sous réserve d‘erreurs et de changements techniques

Sondes à Résistance Modèle TWL Exd

Doigt de gant cylindrique, soudé, avec bride DIN ou ANSI
(maxi PN 6…40 à 20 °C)

Doigt de gant cylindrique, soudé, avec raccord  
filetage NPT (maxi PN 25 à 20 °C)

Raccord
process

Longueur 
totale maxi

AF F i d H L

Filetage NPT 5000 mm

27 ½" NPT
10 12

42 20
12 14

27 ¾" NPT
10 12

43 20
12 14

36 1" NPT
10 12

46 24
12 14

Raccord
process

Longueur tota-
le maxi

i d H e

avec bride

ANSI ½"

5000 mm

10 /12 12 /14 40

30ANSI ¾"

ANSI 1"

ANSI 1½"
35

ANSI 2"

DIN DN 15

10 /12 12 /14 40

30DIN DN 20

DIN DN 25

DIN DN 32

35DIN DN 40

DIN DN 50

Rallonge pour calorifuge »T«
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Sous réserve d‘erreurs et de changements techniques

Sondes à Résistance Modèle TWL Exd

Doigt de gant cylindrique, foré avec rétreint et raccord filetage G
(maxi PN 100 à 20 °C)

Doigt de gant cylindrique, foré avec rétreint et raccord filetage NPT
(maxi PN 100 à 20 °C)

Raccord
process

Longueur 
totale maxi

AF F i d D H L Q

Filetage G 1000 mm

27 G ½ B
7-8-9 15 17,5

46

14 pour ½ 26
10 -12 17,5 17,5

36 G ¾ B
7-8-9 15 18

16 pour ¾ 31,7
10 -12 18 21

41 G 1 B
7-8-9 15 21

51 18 pour 1" 39
10 -12 18 25

Raccord
process

Longueur 
totale maxi

AF F i d D H L

Filetage NPT 1000 mm

27 ½" NPT
7-8-9 15 17,5

46 20
10 -12 17,5 17,5

27 ¾" NPT
7-8-9 15 18

10 -12 18 21

36 1" NPT
7-8-9 15 21

51 24
10 -12 18 25

Dimensions du doigt de gant Modèle Typ TWL-…G…
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Sous réserve d‘erreurs et de changements techniques

Sondes à Résistance Modèle TWL Exd

Doigt de gant cylindrique, foré avec rétreint et bride DIN ou ANSI
(maxi PN 100 à 20 °C)

Doigt de gant cylindrique foré avec rétreint et raccord à souder 
(maxi PN 100 à 20 °C)     
 

Raccord
process

Longueur 
totale maxi

i d D H e

Bride

ANSI ¾"

1000 mm

7-8-9 15 17,5

60

30
10 -12 17,5 17,5

ANSI 1"
7-8-9 15 18

10 -12 18 21

ANSI 1 ½"
7-8-9 15 21

35
10 -12 18 25

ANSI 2"
7-8-9 15 21

10 -12 18 25

DIN DN 20
7-8-9 15 17,5

60

30
10 -12 17,5 17,5

DIN DN 25
7-8-9 15 18

10 -12 18 21

DIN DN 32
7-8-9 15 21

35

10 -12 18 25

DIN DN 40
7-8-9 15 21

10 -12 18 25

DIN DN 50
7-8-9 15 21

10 -12 18 25

Raccord
process

Longueur totale 
maxi

F i d D H

pour soudage

DN ¾"

1000 mm

26,9
7-8-9 15

19 46
10 -12 18

DN 1" 33,4
7-8-9 15

22 51
10 -12 18
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Sous réserve d‘erreurs et de changements techniques

Sondes à Résistance Modèle TWL Exd

Doigt de gant conique, foré avec raccord filetage Gaz  
(maxi PN 250 à 20 °C) 

Doigt de gant conique, foré avec raccord filetage NPT  
(maxi PN 250 à 20 °C)     

Raccord
process

Longueur 
totale maxi

AF F i d D H L Q

Filetage G 1000 mm

36 G ¾ B
7-8-9 18

23 46 20 31,7
10 -12 21

41 G 1 B
7-8-9 18

29 51 25 39
10 -12 21

Raccord
process

Longueur 
totale maxi

AF F i d D H L

Filetage NPT 1000 mm

27 ¾"NPT
7-8-9 18

23 46 20
10 -12 21

36 1" NPT
7-8-9 18

29 51 24
10 -12 21

Dimensions du doigt de gant Modèle Typ TWL-…D…
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Sous réserve d‘erreurs et de changements techniques

Sondes à Résistance Modèle TWL Exd

Doigt de gant conique, foré avec raccord à bride DIN ou ANSI 
(maxi PN 250 à 20 °C) 

Doigt de gant conique, foré avec raccord à souder  
(maxi PN 250 à 20 °C) 

Raccord
process

Longueur 
totale maxi

i d D H e

Bride

ANSI 1"

1000 mm

7-8-9 18
23

60

30
10 -12 21

ANSI 1 ½"
7-8-9 18

29 35
10 -12 21

ANSI 2"
7-8-9 18

10 -12 21

DIN DN 25
7-8-9 18

23

60

30
10 -12 21

DIN DN 32
7-8-9 18

29 35

10 -12 21

DIN DN 40
7-8-9 18

10 -12 21

DIN DN 50
7-8-9 18

10 -12 21

Raccord
process

Longueur tota-
le maxi

i d D H

pour soudage

DN 1"

1000 mm

7-8-9 18
33,4 51

10 -12 21

DN 1¼"
7-8-9 18

38,1 51
10 -12 21


