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2. Hinweis

Diese Bedienungsanleitung vor dem Auspacken und vor der Inbetriebnahme
lesen und genau beachten.

Die Bedienungsanleitungen auf unserer Website www.kobold.com entsprechen
immer dem aktuellen Fertigungsstand unserer Produkte. Die online verfugbaren
Bedienungsanleitungen konnten bedingt durch technische Anderungen nicht
immer dem technischen Stand des von lhnen erworbenen Produkts entsprechen.
Sollten Sie eine dem technischen Stand lhres Produktes entsprechende
Bedienungsanleitung bendtigen, konnen Sie diese mit Angabe des zugehdrigen
Belegdatums und der Seriennummer bei uns kostenlos per E-Mail
(info.de@kobold.com) im PDF-Format anfordern. Wunschgemaf kann |hnen die
Bedienungsanleitung auch per Post in Papierform gegen Berechnung der
Portogebuhren zugesandt werden.

Die Gerate durfen nur von Personen benutzt, gewartet und instandgesetzt
werden, die mit der Bedienungsanleitung und den geltenden Vorschriften Gber
Arbeitssicherheit und Unfallverhiatung vertraut sind.

Beim Einsatz in Maschinen darf das Messgerat erst dann in Betrieb genommen
werden, wenn die Maschine der EG-Maschinenrichtlinie entspricht.

nach Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU

Keine CE-Kennzeichnung, siehe Artikel 4, Absatz 3, "Gute Ingenieurpraxis",
Richtlinie 2014/68/EU

Diagramm 9, Rohrleitungen, Gruppe 2 nicht gefahrliche Fluide

3. Kontrolle der Gerate

Die Gerate werden vor dem Versand kontrolliert und in einwandfreiem Zustand
verschickt. Sollte ein Schaden am Gerat sichtbar sein, so empfehlen wir eine
genaue Kontrolle der Lieferverpackung. Im Schadensfall informieren Sie bitte
sofort den Paketdienst/Spedition, da die Transportfirma die Haftung fur
Transportschaden tragt.

Lieferumfang:

Zum Standard-Lieferumfang gehoren:

e Messgerat Typ: Schraubenvolumeter OMG (inkl. Impulsgeber)
o Messumformer (nur bei OMG-../45)
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4. BestimmungsgemafRe Verwendung

3.

Ein storungsfreier Betrieb des Gerats ist nur dann gewahrleistet, wenn alle
Punkte dieser Betriebsanleitung eingehalten werden. Fur Schaden, die durch
Nichtbeachtung dieser Anleitung entstehen, konnen wir keine Gewahrleistung
ubernehmen.

Arbeitsweise

Die KOBOLD-Schraubenvolumeter arbeiten

nach dem Verdrangungsprinzip.

Der Flussigkeitsstrom treibt ein Messspindel- Q
paar M an, welches mit jeder Umdrehung ein

exakt definiertes Volumen erfasst. = M
Diese Umdrehungen werden mit Hilfe von

Polrad P und Impulsgeber | an ein Anzeige- | A
gerat A Ubermittelt. Dort kann das Volumen /
in jeder beliebigen Einheit dargestellt werden. [1]2[3]4] P

AN

6. Allgemeine Informationen

e Es ist unbedingt erforderlich, dass sich das Montage- und Betriebspersonal vor
der Montage und Inbetriebnahme mit dieser Betriebsanweisung vertraut
macht.

e Der Betreiber ist fUr die Einhaltung der Instruktionen und Sicherheits-
vorkehrungen gemaf dieser Betriebsanleitung verantwortlich.

e Dieser Schraubenvolumeter darf nicht Uber die auf dem Typenschild ange-
gebenen Daten eingesetzt werden. Abweichungen davon bedingen unserer
Zustimmung.

¢ Sofern nicht alle Informationen in dieser Betriebsanleitung gefunden werden,
bitten wir um Ruckfrage.

¢ In Abhangigkeit der Betriebsbedingungen sind durch Verschleil3, Korrosion
oder alterungsbedingt die Lebensdauer und damit die spezifizierten Eigen-
schaften begrenzt. Der Betreiber hat daflir Sorge zu tragen, dass durch
regelmaldige Kontrolle und Wartung alle Teile rechtzeitig ersetzt werden, die
einen sicheren Betrieb nicht mehr gewahrleisten. Jede Beobachtung einer
anormalen Betriebsweise oder einer wahrnehmbaren Beschadigung verbietet
die weitere Benutzung.

¢ Anlagen, bei denen der Ausfall oder das Versagen zu Personenschaden
fuhren kann, sind mit Alarmeinrichtungen und/oder Bypass auszustatten und
deren Funktionsttchtigkeit in regelmaRigen Abstanden zu prufen.

Seite 4
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7. Gewabhrleistung

Gewahrleistungsumfang gemal unseren Lieferbedingungen. Instandsetzungs-
arbeiten wahrend der Garantiezeit bedlUrfen unserer Zustimmung und
Anweisung, und durfen nur vom Betreiber selbst oder einem von uns

Beauftragten durchgefuhrt werden.

OMG K04/0922 Seite 5
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8. Mechanischer Anschluss

Einbaulage:
Durchflussrichtung:

Mindestgegendruck:

Verschmutzte Medien:
Fremdkdorper:

Uberdruckventil:
Befestigung:

Bei Rohrgewinde-
anschluss:

Manometeranschlisse:

Lagerung:

Beliebig
Beide Richtungen sind moéglich, bevorzugte Durchflussrichtung D laut
Typenschild.

Lmin - ] -

nar - mmis -

Am Auslass des Volumeters sollte der Druck gréf3er als 0,1 bar sein.
Auf keinen Fall darf das Medium frei aus dem Volumeter ausflie3en.
Filterung mit max. 0,3-0,5 mm Maschenweite erforderlich.

Das Rohrleitungssystem muss frei von Schweil3perlen, Metallspanen
usw. sein, sie konnten den Volumeter blockieren.

Ein blockierter Volumeter stoppt den gesamten Durchfluss, daher ist
je nach Anwendung ein Uberdruckventil notwendig.

Spannungsfrei. Zu starkes Verspannen des Volumeters belastet
dessen Verbindungsteile, so dass die Druckfestigkeit nicht mehr
gewabhrleistet ist.

Die Einbauschraubldnge der Rohrleitung darf nicht gré3er sein als
die Gewindelange des Schraubenvolumeters (Verengung des
Durchflussquerschnittes bzw. Beschadigung von Innenteilen).
Sollten zugéanglich sein.

(Gewinde: R 1/4")

Bei unsachgemalier Lagerung kénnen Innenteile korrodieren bzw.
sogar festfressen.

Vorsicht: Bei Schaden an Volumeter oder Anlage kann Medium austreten.
Um Folgeschaden zu vermeiden, sollten entsprechende Warngerate installiert werden.

Seite 6

OMG K04/0922



OMG

9. Elektrischer Anschluss

Die Schraubenvolumeter werden mit eingebauter Trockenhllse eingestellt,
gepruft und ausgeliefert.

Der Gebereinsatz wird vom Kunden mit Randelmutter und Feder in die Trocken-
hulse geschraubt.

Achtung! In der Trockenhiilse diirfen sich keine Fremdkorper
befinden. Die Feder muss den Gebereinsatz satt an die Stirnseite der
Trockenhiilse driicken konnen.

Die freien Kabelenden werden an ein Anzeigegerat angeschlossen. Dabei
mussen Anschlussbild und technische Daten bertcksichtigt werden.

Achtung! Das Sensorsystem (Sensor, Messumformer und Leitungen)
darf sich nicht im Bereich starker, elektromagnetischer Feldimpulse
befinden, wie sie z.B. von Starkstromleitungen, E-Motoren,
Frequenzumrichtern usw. ausgehen. Dies konnte zu Fehimessungen
oder sogar zur Zerstorung des Sensorsystems fiihren.

OM-../43

Der Gebereinsatz der Impulsgeber kann bei gefllltem ) ‘
i

Rohrleitungssystem gewechselt werden, ohne dass der ‘s
Abstand zum Polrad neu eingestellt werden muss.

Auswechseln des Gebereinsatzes E durch
Offnen der Randelmutter R. Achtung! Die G E\ B o aa
Trockenhiilse G darf sich nicht mit drehen! [\ \

e
N
OM-.../44
3
<]D +T—°+Ug 10-30VDC
[UEESTSN
—o Signal 3...rot/ red
5 € 1 ...gelb / yellow
PNP o Gnd 5 ... schwarz / black
OM-.../45 OM-.../43
Sensor - Eingang Anzeigen - Ausgang i
sensor - input display - output Y_—o +UB 10 - 30V DC
) Messumformer 3 +Ug 10-30V DC QD \— 4
o I > Al Lo Ao -
L e il et PNP - Gng--— 3© 1
3 1=braun/brown, 4 =schwarz/black,3=blau/blue

Kabeldosenbelegung (Létseite) 400\ 2
flit plug assignment (solder side) o a
5 1

Weitere Details Uber die Impulsgeber befinden sich in der Zusatzanleitung:
,Bedienungsanleitung fur Impulsgeber fur Baureihe OM... Typ: /43../44../45"
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10. Inbetriebnahme

Technische Daten auf dem Typenschild und den beigelegten Blattern beachten.
Entluften: Das System muss entliftet sein (Beeinflussung der Genauigkeit).

Seite 8 OMG K04/0922
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11. Demontage und Montage

OMG 15 (] (]
Diese Arbeiten durfen nur von fachkundigem Personal durch-
gefuhrt werden. Die Anleitung dient lediglich als Unterstitzung [ ]

fur diese Tatigkeit. Wird Spindelsatz, Messgehause oder
Lagerung ersetzt, muss der Volumeter neukalibriert werden! [ ]

Demontage: - -

e Sensorhulse nicht verdrehen.

e Wenn der rote Versiegelungspunkt beschadigt ist, erlischt die
Garantie fur den Volumeter.

Volumeter aus der Anlage ausbauen. [;]
Flanschdeckel entfernen (Abb.1). '

Lagerdeckel entfernen (Abb. 2).
Spindelsatz (mit Walzlagern, Distanzhulse und Distanz- [[

scheibe) aus dem Messgehause herausdriicken (Abb.3)
Lagerwechsel:
¢ aufgepresstes Polrad von Messspindel mittels Abzieh-

vorrichtung entfernen
- Walzlager entfernen {i\_ﬂ

O-Ringe entfernen
Teile sorgfaltig reinigen, Dichtflachen nicht
zerkratzen!

Montage:

¢ O-Ringe montieren
Lagerwechsel:
Walzlager auf Messspindel aufpressen

Polrad blndig aufpressen

Spindelsatz in das Messgehause einschieben (Abb.3)
Distanzhulse in das Messgehause drucken.
Distanzscheibe montieren (Abb. 3)

Lagerdeckel montieren (Abb. 2)

Flanschdeckel montiert (Abb.1)

Bei Flanschdeckel Schrauben kreuzweise vorspannen
Volumeter in Anlage einbauen (siehe Seite 6)

OMG K04/0922 Seite 9
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OMG -20/25

Diese Arbeiten durfen nur von fachkundigem Personal durchgefuhrt werden. Die
Anleitung dient lediglich als Unterstltzung fur diese Tatigkeit.
Wird der Spindelsatz oder das Messgehause ersetzt, muss der Volumeter neu
kalibriert werden!

Demontage:

Sensorhulse nicht verdrehen.

Wenn der rote Versiegelungspunkt beschadigt ist, erlischt die
Garantie fur den Volumeter.

Volumeter aus der Anlage ausbauen.

Abschlussdeckel entfernen. Bei Ausfiihrung mit Flansch-
deckel wird dieser mit entfernt (Abb. 1).

Spindelsatz (mit Walzlager und Distanzhilse) aus dem Mess-
gehause herausdrucken (Abb. 2).

Lagerwechsel:

- Messspindel grof3: Schraube 6ffnen, Keilsicherungs-
scheibe und Stutzscheibe entfernen und Polrad mittels
Abziehvorrichtung entfernen, Distanzhllse entfernen.
Messspindel klein: Schraube mit Keilsicherungscheibe
und Stutzscheibe entfernen

Sicherungsringe entfernen
Walzlager entfernen.

O-Ringe entfernen.
Teile sorgfaltig reinigen, Dichtflachen nicht verkratzen!

SN\
\\
O

™

N0
&
&

%\\

Abb.2
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Montage: —
e O-Ringe montieren.
e Lagerwechsel: Abb.1

Walzlager auf Messspindel aufpressen.

e Distanzhulle, Polrad, Stutzscheibe und Keilsicherungsscheibe
(Keilflache auf Keilflache, Abb. 1) mit Schraube befestigen.
e Achtung: Auf korrekte Anordnung der Keilsicherungsscheiben
achten! (Abb. 1)
¢ Bei kleiner Messspindel Schraube mit Keilsicherungsscheibe
(Keilflache auf Keilflache, Abb. 1) und Statzscheibe montieren
¢ Anziehdrehmoment fir Schraube:
OMG 20: Messspindel grof3 2,9 Nm 9
Messspindel klein 1,5 Nm ==
OMG 25: Messspindel grof3 10,0 Nm Abb.2
Messspindel klein 6,0 Nm
Sicherungsringe montieren
Spindelsatz in das Messgehause einschieben (Abb. 2).
Distanzhulse in das Messgehause drucken.
Abschlussdeckel oder Flanschdeckel montieren. Bei
Ausfuhrung mit Flanschdeckel werden diese mit montiert
(Abb. 3).
e Schrauben kreuzweise vorspannen.
¢ Volumeter in Anlage einbauen.

Ny

Abb.3

OMG K04/0922 Seite 11
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OMG -40/50

Diese Arbeiten durfen nur von fachkundigem Personal durch-
gefuhrt werden. Die Anleitung dient lediglich als Unterstutzung fur —
diese Tatigkeit.

Wird der Spindelsatz oder das Messgehause ersetzt, muss der
Volumeter neu kalibriert werden!

Demontage:

e Sensorhille nicht verdrehen
¢ Wenn der rote Versiegelungspunkt beschadigt ist, erlischt die Abb.1
Garantie fir den Volumeter
Volumeter aus der Anlage ausbauen. Eﬂ]
Flanschdeckel entfernen (Abb. 1).
Lagerdeckel entfernen (Abb. 2).
Messgehause entfernen (Abb. 3).
Messspindel grof3: Schraube 6ffnen, Keilsicherungsscheibe
und Stutzscheibe entfernen, Polrad mittels Abziehvorrichtung
entfernen, Distanzring entfernen (Abb. 4a) =
e Sicherungsringe aus dem Lagerdeckel entfernen.
e Spindelsatz aus dem Lagerdeckel herausdriicken (Abb.4)
e Lagerwechsel:
Messspindel klein: Schraube 6ffnen, Keilsicherungs-
scheibe und Stutzscheibe entfernen (Abb. 4b)

Sicherungsringe und Stutzringe entfernen.

Walzlager entfernen

O-Ringe entfernen

Teile sorgfaltig reinigen, Dichtflachen nicht zerkratzen

Abb.2

N~

il

N

= 'E‘\

=AN

ol 7/

=
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Montage:

Diese Arbeiten durfen nur von fachkundigem
Personal durchgefiihrt werden. Die Anleitung
dient lediglich als Unterstutzung fur diese
Tatigkeit.

Wird der Spindelsatz oder das Messgehause
ersetzt, muss der Volumeter neu Kkalibriert
werden!

¢ O-Ringe montieren.
e -Lagerwechsel:
Walzlager auf Messspindel aufpressen
¢ Vorsicht: Schragkugellager in Y-Anordnung einbauen
e Tipp: Stutzringe und Sicherheitsringe nicht vergessen! (Abb.

1a+1b)

e OMG 40: abgesetzter Stltzring _.J{

¢ Bei kleiner Messspindel Schraube mit Keilsicherungsscheibe e It
(Keilflache auf Keilflache, Abb. 2) und Stutzscheibe montieren. Abb.3

e Anziehdrehmoment fiir Schraube:
OMG 40: Messspindel grof3 25 Nm

Messspindel klein 10 Nm
OMG 50: Messspindel grof3 49 Nm
Messspindel klein 25 Nm

Stutzringe und Sicherungsringe auf Messspindeln montieren
Spindelsatz in Lagerdeckel (mit Sensor) einschieben (Abb.3)
Sicherungsringe in Lagerdeckel befestigen

Distanzring, Polrad, Stutzscheibe und Keilsicherungsscheibe
(Keilflache auf Keilflache, Abb. 2) mit Schraube befestigen.

(Abb.4) —b
¢ Achtung: Auf korrekte Anordnung der Keilsicherungsscheibe

achten! (Abb.2).

Messgehause montieren (Abb.3)
Lagerdeckel montieren (Abb.5)
Flanschdeckel montieren (Abb.6)
Schrauben kreuzweise vorspannen
Volumeter in Anlage einbauen ) Abb.5

Wy I = I

|

-

Abb.6
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OMG-1H/1F

Diese Arbeiten durfen nur von fachkundigem Personal durchgefihrt
werden. Die Anleitung dient lediglich als Unterstlitzung fir diese

Tatigkeit.

Wird der Spindelsatz oder das Messgehause ersetzt, muss der

Volumeter neu kalibriert werden!

Demontage:

Sensorhulse nicht verdrehen.

Wenn der rote Versiegelungspunkt beschadigt ist, erlischt die
Garantie fur den Volumeter.

Volumeter aus der Anlage ausbauen.

Flanschdeckel entfernen (Abb. 1).

Lagerdeckel entfernen (Abb. 2).

Messgehause entfernen (Abb. 3).

Messspindel grol3: Schraube 6ffnen, Keilsicherungsscheibe und
Stutzscheibe entfernen und Polrad mittels Abziehvorrichtung
entfernen, Distanzring entfernen (Abb. 4a)

Sicherungsringe in Lagerdeckel I6sen.
Spindelsatz aus dem Lagerdeckel herausdricken (Abb. 4).
Messspindel klein: Schraube 6ffnen, Keilsicherungsscheibe und
Stutzscheibe entfernen (Abb. 4b)
Sicherungsringe und Stutzringe entfernen
Lagerwechsel:

Walzlager entfernen

O-Ringe entfernen
Teile sorgfaltig reinigen, Dichtflachen nicht zerkratzen!

LT3
_E_'
i

i

= 1
Abb.2
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Montage:

Diese Arbeiten durfen nur von fach-
kundigem Personal durchgefuhrt werden.
Die Anleitung dient lediglich als Unter-
stltzung fur diese Tatigkeit.

Wird der Spindelsatz oder das Messge-
hause ersetzt, muss der Volumeter neu

kalibriert werden!

O-Ringe montieren. ADD-
Lagerwechsel: omm ol
- Walzlager auf Messspindel
aufpressen. oy Abb.2
Abb.1a

Vorsicht: Vierpunktlager
Tipp: Stutzringe nicht vergessen! (Abb.1a+1b)
Bei kleiner Messspindel Schraube mit Keilsicherungsscheibe

(Keilflache auf Keilflache, Abb. 2) und Stutzscheibe montieren.

Anziehdrehmoment fur Schraube:
OMG-1H: Messspindel gro? 200 Nm

Messspindel klein 49 Nm
OMG-1F: Messspindel grof3 200 Nm
Messspindel klein 86 Nm

Stutzringe und Sicherungsringe auf Messspindeln montieren
Spindelsatz in Lagerdeckel (mit Sensor) einschieben (Abb.1)
Sicherungsringe in Lagerdeckel befestigen

Distanzring, Polrad, Stitzscheibe, und Keilsicherungsscheibe
(Keilflache auf Keilflache, Abb. 2) mit Schraube befestigen.
(Abb.4)

Achtung: Auf korrekte Anordnung der Keilsicherungsscheibe
achten! (Abb.2).

Messgehause montieren (Abb. 3)

Lagerdeckel montieren (Abb.5)

Flanschdeckel montieren (Abb.6)

Schrauben kreuzweise vorspannen E '}

Volumeter in Anlage einbauen

Abb.6

-

Abb.5

OMG K04/0922
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Trockenhiilse

Demontage:

e Volumeter entleeren
o Kontermutter I6sen (Schllsselweite 24)
e Trockenhulse herausdrehen (Schlisselweite 15)

Montage

e Trockenhulse nur soweit hineindrehen, bis O-Ring abdichtet

¢ Volumeter mit Flussigkeit flllen und in Betrieb nehmen

Trockenhtlse vorsichtig soweit hineindrehen, bis sie am rotierenden Polrad
leicht streift (durch leichtes Rattern horbar), dann je nach Impulsgebertype
zuruckdrehen und kontern

Gebereinsatz in Trockenhulse einschrauben

Signal mit Oszilloskop Uberprifen, Abstand gegebenenfalls korrigieren

Seite 16 OMG K04/0922
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12. Betriebsstorungen

Stoérung Ursache Beseitigung
zu hoher Viskositat von Medium und/oder e Temperatur erhéhen (zul. Temperaturbereich
Druckverlust Durchflussmenge zu hoch beachten)

e Durchflussmenge verringern
o gréRere Volumeter verwenden

Undichtheit Dichtung zu wenig vorgespannt e Schrauben vorspannen
Dichtung schadhaft ¢ Dichtung auswechseln
o chem. Bestandigkeit Uberpriifen
Blockierter Fremdkorper e Volumeter reinigen
Volumeter e Filter vorsehen (siehe Kapitel 8)
Impulsgeber zu weit hineingedreht e Versiegelungspunkt (iberpriifen
Medium schmiert zu Wenig e Bauform OMK verwenden
zu wenig Zulaufdruck e Zulaufdruck erh6hen
zu groRer Lufteinschliusse e entliften
Messfehler
Ausgasungen e Systemdruck erhéhen, Temperatur
. reduzieren
zu grof3e Pulsation e andere Férderpumpe

e Anderung am System

zu wenig Gegendruck e siehe Mindestdruck (siehe Kapitel 8)

Art des Betriebes

- starke Durchflussschwankungen
- Abflllen zu kleiner Mengen

- stark abweichende Betriebsdaten

e Anderung der Betriebsbedingungen

starke Abnitzung e Volumeter erneuern

e abrasive Stoffe herausfiltern

Fehler im Bereich Impulsgeber und/oder « siche Anleitung Impulsgeber undfoder

Elektronik .
Elektronik
kein Signal defekter Gebereinsatz e Gebereinsatz herausschrauben und
Uberprufen: funktionierender Gebereinsatz
muss bei der Annaherung an ein
ferromagnetischer Teil Impuls senden (s.
Leuchtdiode)
fehlerhafte Verbindung e Leuchtdiode tberprifen
Schraubenvolumeter lauft nicht  Schraubenvolumeter in Gang bringen
falsche Spannungsversorgung  Elektronikgerat angleichen
kein sauberes |defekter Gebereinsatz e Gebereinsatz ersetzen
Signal schlechte Kontakte e Verbindung tberpriifen
Stéreinfllisse von auen o Kabel (Messumformer) entsprechend
verlegen
Polradabstand nicht korrekt e Signal mit Oszilloskop tiberpriifen- Abstand
korrigieren

OMG K04/0922 Seite 17
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13. Wartung

Das Gerat ist wartungsfrei. Bei hoher Lagerbelastung ist es sinnvoll, die
Walzlager nach entsprechender Betriebsdauer auszuwechseln.

Bei sehr hohen Genauigkeitsanforderungen ist es zweckmalig, das Gerat in
bestimmten Intervallen nachkalibrieren zu lassen.

14. Technische Daten

Material
Gehause: Spharoguss EN-GJS-400
Spindel: Stahl nitriert
O-Ringe: FPM oder EPDM
Lagerung: Stahl- oder Hybrid-Kugellager
Gewinde fur Geber: M 18 x 1
mit O-Ring im Gehause
Viskositatsbereich: 1-5000 mm?/s
Flansche: Stahl (Wst.-Nr. 1.7139)
Dichtflache Form C gem. DIN 2526
Polrad: Stahl
Betriebstemperatur: - 20...+200°C (Bitte Einschrankung
durch den Impulsgeber beachten.)
Einsatzbereich: schmierende Flussigkeiten
Genauigkeits-Diagramm
Messfehler (%)
+0,3
+0,2
+01
0 — .a—’:‘::i_::_____::_:_:i:" S 1000 mma/s
= T 150mma/s
0,1 = 40 mmass
02 ™ 5mma/s
-0,3

50 100 150
Durchfluss (% von Qmax)

Der Messfehler bezieht sich auf den Momentandurchfluss.

Das Diagramm zeigt die Charakteristik der Schraubenvolumeter OMG-...

Da sich jedes gelieferte Gerat etwas anders verhalt, ist dazu ein Messprotokoll
erhaltlich.
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OM.../43

Trockenhillse

\ Gebereinsatz
\

N,
NN

Halteschraube

Stecker

OM.../44

Trockenhllse

Gebereinsat.
© erle\nsa ‘ Halteschraube
1

‘I"“ ———————— g

OM.../45

Trockenhtlse

Messumformer
Gebereinsatz

Kabeldose

2|

Technische Daten Impulsgeber

Typ System Spannung tmax Prmax Werkstoff elektr. Schutzart
Stirnflache | Trockenhiilse Anschluss

induktiv -20...+100 °C .| Winkelstecker mit LED

43 PNP 10...30 Ve (-25...+90 °C)" 250 bar Arcap/Keramik und 3 m Kabel IP 65

44 Ha'l'fﬁgsor 10..30 Voc | -40..+150°C 420 bar Arcap 3 m PTFE-Kabel IP 67

) R Inkl. Messumformer/

a5 | MAIREUSSN | 40 30 Voo (';'0'3'5%590)% 420 bar Arcap | Kabeldose mit 1 m IP 65

PTFE-Kabel

OMG K04/0922
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15. Bestelldaten

Beispiel: OMG-15F15401H4

Durchfluss

[/min] Code

Prozess-Anschluss

Pmax"
[bar]

Imp./L2

Frequenz?
[Hz]

Dichtung

Lager

Impulsgeber?

0,1-10 OMG-15

R1500 = G

F1540 = DN15/PN40
F151S = DN15/PN160
F152F = DN15/PN250

250

1216

2,0-203

0,3-30 OMG-20

R2000 = G%

F2040 = DN20/PN40
F151S = DN15/PN160
F152F = DN15/PN250

250

640

3,2-320

1-100 OMG-25

R2500 = G1

F3240 = DN32/PN40
F251S = DN25/PN160
F252F = DN25/PN250

250

234

3,9-390

3,5-350 OMG-40

R4000 = G1%2
F4040 = DN40/PN40
F401S = DN40/PN160

160

71

4,1-414

7-700 OMG-50

R5000 = G2
F5040 = DN50/PN40
F501H = DN50/PN100

100

39,8

4,6-464

1=FKM
2 =EPDM

S = Stahl-
Kugellager

H = Hybrid-
Kugellager

20 - 2000 OMG-1H

R1HO00 = G4
F1H16 = DN100/PN16
F1H40 = DN100/PN40

40

16,8

4,6-560

50-5000 OMG-1F

R1F00 = G6
F1F16 = DN150/PN16
F1F40 = DN150/PN40

40

8,85

7,4-738

1=FKM

S = Stahl-
Kugellager

3=Typ43
4 =Typ 44
5=Typ 45

" Bitte Einschrankungen durch den Impulsgeber und die Druckstufe des Flansches beachten.
2 Impulsgeber 45 hat héhere Imp./L und Ausgangsfrequenz (auf Typenschild und auf Anfrage)

% Sperzifikationen siehe Tabelle , Technische Daten Impulsgeber*.

Seite 20
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16. Abmessungen und Gewichte

OMG Rohrgewindeausfiihrung

/M18x1

\ G1/4"

L1

OMG Gewindeanschluss

TYP Anschluss | Druckstufe D L1 L2 T Gewicht
[bar] [mm] [mm] [mm] [mm] [ka]
OMG 15R15... Gl 250 90 145 94 16 4.6
OMG 20R20... G% 250 74 145 145 16 4.1
OMG 25R25... G1 250 104 215 215 18 11
OMG-40R40... G1% 160 118 295 240 27,5 18
OMG-50R50... G2 100 138 355 295 30 29
OMG-1HR1H... G4 40 188 480 400 40 70
OMG-1FR1F... G6 40 267 645 537 54 180

OMG K04/0922 Seite 21
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OMG Flanschausfiihrung

/NH 8x1
& - et B
~—G1/4"
B L2 L3
L1
Typ Anschluss | Druckstufe D L1 L2 L3 TK Gewicht

[bar] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] [kg]

OMG-15F1540... DN15 PN40 95 145 94 25,5* 65 4,7
OMG-15F1518S... DN15 PN160 105 145 94 25,5* 75 4,8
OMG-15F152F... DN15 PN250 130 145 94 25,5 90 6
OMG-20F2040... DN20 PN40 105 185 145 20 75 6
OMG-20F1518S... DN15 PN160 105 185 145 20 75 6
OMG-20F152F... DN15 PN250 130 195 145 25 90 8,1
OMG-25F3240... DN32 PN40 140 365 215 25 100 16
OMG-25F2518S... DN25 PN160 140 265 215 25 100 16
OMG-25F252F... DN25 PN250 150 275 215 30 105 19
OMG-40F4040... DN40 PN40 150 285 240 22,5 110 21
OMG-40F401S... DN40 PN160 170 295 240 27,5 125 23
OMG-50F5040... DN50 PN40 165 340 295 22,5 125 31
OMG-50F501H... DN50 PN100 195 355 295 30 145 37
OMG-1HF1H16... DN100 PN16 220 450 400 25 180 65
OMG-1HF1H40... DN100 PN40 235 460 400 30 190 70
OMG-1FF1F16... DN150 PN16 285 600 537 31,5 240 170
OMG-1FF1F40... DN150 PN40 300 610 537 36,5 250 180
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17. Druckverlust-Diagramm

Druckverlust (bar)
20 7

[ 5 / \c:\

%

DurchfluB (% von Qmax.)
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OMG

18. Entsorgung

Hinweis!
° Umweltschaden durch von Medien kontaminierte Teile vermeiden
e  Gerat und Verpackung umweltgerecht entsorgen

e Geltende nationale und internationale Entsorgungsvorschriften und
Umweltbestimmungen einhalten.

Batterien

Schadstoffhaltige Batterien sind mit einem Zeichen, bestehend aus einer
durchgestrichenen Mulltonne und dem chemischen Symbol (Cd, Hg, Li oder Pb)
des fur die Einstufung als schadstoffhaltig ausschlaggebenden Schwermetalls
versehen:

P = S ) = S P = S ) = S
Cd! Hg? Pb? Li*
.,,Cd" steht fir Cadmium.
. ,,Hg" steht fiir Quecksilber.

.,,Pb" steht fiir Blei.
.,,L1" steht fiir Lithium

AW N =

Elektro- und Elektronikgerite
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19. Herstellererklarung

Wir, Kobold Messring GmbH, Hofheim-Ts., Bundesrepublik-Deutschland, erklaren
hiermit, dass die

Schraubenvolumeter des Typs OMG

vorgesehen sind zum Einbau in eine Maschine oder mit anderen Maschinen zu einer
Maschine im Sinne der Richtlinie 2006/42/EG inklusive deren Anderungen zusammen-
gefligt werden, und dass

¢ die folgenden harmonisierten Normen (oder Teile/Klauseln hieraus) zur
Anwendung gelangten:
EN 292 Sicherheit von Maschinen - Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungs-
leitsatze
EN 983 Sicherheit von Maschinen - Sicherheitstechnische Anforderungen flr
fluidtechnische Anlagen
EN 1050 Sicherheit von Maschinen - Leitsatze zur Risikobeurteilung

o die Gefahrenanalysen durchgefiihrt wurden
die technischen Konstruktionsakten angelegt wurden
o die Konstruktion der Maschine mit den Bestimmungen der Maschinenrichtlinie
konform ist
¢ folgende nationale oder internationale technische Normen (oder Teile/Klauseln
hieraus) und Spezifikationen zur Anwendung gelangten:
DIN 17100, 17200, 17210 - Eisenwerkstoffe
DIN, SAE, ANSI, JIS - Flansch-Anschlussmalle
ISO 228-1, NPT - Gewindeanschlussmalle
DIN 55350 - Qualitats-Prufzertifikat

o wegen des Lieferumfang des Herstellers die folgenden Funktionen nicht
berlcksichtigt werden konnten:
Steuersystem; Betriebssystem; Energieversorgungssystem

Deshalb muss die Partei, die die Maschine in Betriebszustand bringt, vor der Inbetrieb-
nahme die Gefahrenanalyse flr die fehlenden Funktionen durchflihren und die Maschine
bei Bedarf mit der CE-Marke versehen.

Des weiteren erklaren wir, dass die Inbetriecbnahme solange untersagt ist, bis die
Maschine, in welche diese Maschine eingebaut wird oder von welcher sie eine
Komponente darstellt, als Ganzes (d.h. inklusive die Maschine, fur welche diese
ausgestellt wurde) den Bestimmungen der Richtlinie 2006/42/EG sowie dem
entsprechenden nationalen Rechtserlass zur Umsetzung der Richtlinie ins nationale
Recht entspricht, und die entsprechende Konformitatserklarung ausgestellt ist.

W U

H. Peters M. Wenzel
Geschaftsfuhrer Prokurist

Hofheim, den 14. Jan. 2016
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20. EU-Konformitatserklarung

Wir, Kobold Messring GmbH, Hofheim-Ts., Bundesrepublik-Deutschland,
erklaren, dass das Produkt

Schraubenvolumeter Typ: OMG -...

mit den unten angefuhrten Normen Ubereinstimmt:

EN IEC 63000:2018 Technische Dokumentation zur Beurteilung von Elektro-
und Elektronikgeraten hinsichtlich der Beschrankung gefahrlicher Stoffe

und folgende EG-Richtlinien erfullt:

2011/65/EU RoHS (Kategorie 9)

2015/863/EU Delegierte Richtlinie (RoHS 111)

Zusatzlich fur den Sensor OM.../43:

EN 55011:2016+A1:2017, EN 55011:2016/A11:2020 (Gruppe 1, Klasse B)
Industrielle, wissenschaftliche und medizinische Gerate - Funkstérungen -

Grenzwerte und Messverfahren

EN 60947-5-2:2007+A1:2012, Abs. 8.6 Niederspannungsschaltgerate - Teil 5-
2: Steuergerate und Schaltelemente - Naherungsschalter

und folgende Richtlinie erfullt:

2014/30/EU Elektromagnetische Vertraglichkeit

Zusatzlich fir den Sensor OM.../44:
Das Produkt ist in Ubereinstimmung mit folgender Norm:

EN 61326-1:2013 Elektrische Mess-, Steuer-, Regel- und Laborgerate -
EMV-Anforderungen - Teil 1: Allgemeine Anforderungen

und folgende Richtlinie erfullt:

2014/30/EU Elektromagnetische Vertraglichkeit
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Zusatzlich fur den Sensor OM.../45:
Das Produkt ist in Ubereinstimmung mit folgender Norm:

EN 61000-6-2:2005/AC:2005 Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV) -
Teil 6-2: Fachgrundnormen - Storfestigkeit fur Industriebereiche

EN 61000-6-4:2007/A1:2011 Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV) -
Teil 6-4: Fachgrundnormen - Stéraussendung fur Industriebereiche

und folgende Richtlinie erfullt:

2014/30/EU Elektromagnetische Vertraglichkeit
/TX) 1
| / 74
/ /L’-/ o W'
Hofheim, den 09. Nov. 2022
H. Volz M. Wenzel
Geschaftsfuhrer Prokurist
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